IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I WODOCHRONNE CZESCI

PODZIEMNYCH I PRZYZIEMI BUDYNKOW
KOD CPV 45260000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikami technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot

zwiazanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czg$ci podziemnych i przyziemi budynkow.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni
poziomych i pionowych usytuowanych w czgsciach podziemnych i przyziemiach budynkow.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwos$ci materiatdw wykorzystywanych do
robot hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania
i odbiorow izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ,,Wymaganiach ogéInych"

1.4.1. Podloze - element budynku, na powierzchni, ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

1.4.2. Warstwa wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic poziomow
powierzchni podtoza.

1.4.3. Warstwa wygladzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

1.4.4. Warstwa gruntujaca - powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwigkszajaca przyczepnosé
powloki ochronne;j.

1.4.5. Faseta - wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.4.6. Izolacje przeciwwilgociowe czgsci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w
czgsci podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach
przepuszczalnych.

1.4.7. Izolacje wodochronne czgsci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w
warunkach, gdy:

- budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i
uwarstwionych,

- fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sa polozone ponizej zwierciadla wody
gruntowej, bez wzgledu na rodzaj otaczajacego gruntu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane

2.1.1. papa asfaltowa izolacyjna, papa podktadowa termozgrzewalna,
2.1.2. folia polietylenowa grubosci 0,4 mm,

2.1.3. dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa,

2.1.4. folia w plynie.

Wszystkie materialy do wykonania robdt hydroizolacyjnych czgsci podziemnych i przyziemi budynkow
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Materiaty pomocnicze

materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie z instrukcja producenta
podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

- rozpuszczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace,



- faczniki mocujace, kotwy, $ruby,

- tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

- woda lub inne preparaty do rozcienczania,

spelniajace wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach Iub aprobatach
technicznych.

2.3. Warunki przyjgcia na budowg wyrobow do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowg, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowe;j),

- sa wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

- niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne 1 materialy pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami),
posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

- spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robdt
hydroizolacyjnych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot hydroizolacyjnych czgéci podziemnych i przyziemi budynkow
materiatow izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Przyjgcie materialdow 1 wyrobéw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjgcia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot hydroizolacyjnych

Wszystkie wyroby do robot hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35 °C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podlodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz 10. Rolki papy
powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajacych latwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowaé
przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wodg nalezy przechowywaé w
szczelnych 1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze$niej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania robot hydroizolacyjnych

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzgdzi i sprzgtu, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatdow i wykonywanych roboét oraz bgda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne
dla brygad roboczych wykonujacych hydroizolacje.

Przy doborze narzedzi i sprzgtu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow hydroizolacyjnych.
3.2. Do wykonywania robot hydroizolacyjnych nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzgdzia pomocnicze:

- do przygotowania podtoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, wurzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatos$ci podtoza,

- do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,



- do naktadania izolacji z mas powlokowych - pedzle, szczotki, walki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatéw izolacyjnych,

- do cigcia tasm, wktadek zbrojacych, materiatdéw rolowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,
- do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,
- do uktadania materiatéw rolowych - urzadzenia stuzace do odwijania materialéw izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT

Wyroby do robot hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, ulozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek
zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wozki.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy ustawia¢ rdwnomiernie obok siebie na
catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwo$cia przesuwania si¢ w trakcie
przewozu.

Srodki transportu do przewozu wyrobow izolacyjnych workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych
lub w takich, w ktéorych wczesniej przetrzymywano inne plyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot hydroizolacyjnych

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych w czg$ci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystapi¢ po
zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych i robot mogacych stanowi¢ przyczyng uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje

5.2.1. Wymagania ogoélne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czg$ci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje si¢ na
podtozach:

- betonowych lub zelbetowych monolitycznych,

- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej peinej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkow
betonowych,

- z gladzia cementowa lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkow powinny spelia¢ nastgpujace
wymagania ogdlne:

- powinny by¢ no$ne i nicodksztalcalne,

- powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, rowna, wolna od mleczka cementowego, bez
kawern, ubytkow, wypuktosci, peknig¢ (luzne czgsci nalezy usunaé, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac
przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagl¢bienia o glgbokosci powyzej 2 mm i rysy o
szerokosci wigkszej niz 2 mm wypelni¢ zaprawa naprawcza zalecana przez producenta wyrobow
hydroizolacyjnych),

- potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokos$ci i wysokosci, co najmniej 5 cm od
krawgdzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

- podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ nieprzekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan
producenta wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),
- odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowad roztworem do gruntowania wlasciwym dla rodzaju naktadanej
warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed ulozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnigta,
a powloka gruntujaca powinna by¢ rownomiernie roztozona (ciagla) i wykazywaé dobra przyczepnos¢ do
podtoza.

5.4. Warunki prowadzenia robdt hydroizolacyjnych



Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
producenta materialdéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczgsciej temperatury powietrza i
podtoza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczes$nie
temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢, co najmniej o 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy.
Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych

preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym naslonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej
85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkow
atmosferycznych

takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod
namiotem, stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie
izolacji tylko na ostonigtej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czg$ci budynkéw znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu nalezy
prowadzi¢ w wykopach o szeroko$ci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli glgbokos¢ wykopu przekracza 1,00 m, to
wykop nalezy wykona¢ ze skarpami (2,00 m dla skatl zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o
Scianach pionowych umocnionych deskowaniem.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czgs$ci podziemnych
i przyziemi budynkow

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czgsci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetniac
nastgpujace wymagania ogolne:

- stanowi¢ ciagly i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego cz¢$¢ od wody lub pary wodnej (wystgpowanie
zhuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

- §cisle przylega¢ do izolowanego podloza - nie powinny pgkaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gladka, bez
lokalnych wglebien lub wybrzuszen,

- izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciagly, przechodzi¢ w izolacjg pionowa,

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie naktadania kazdej warstwy
izolacyjnej) kontrolowaé zuzycie materiatu tzn. aplikowaé jedno opakowanie gotowego wyroby na wczesniej
wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

- izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajacego terenu i
zakonczona w sposob uniemozliwiajacy wnikanie wod opadowych pod izolacjg,

- niedopuszczalne jest taczenie w obrgbie izolacji pionowych i poziomych wyrobow oddzialujacych na siebie w
sposob destrukcyjny,

- miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposob wykluczajacy przecieki wody do wngtrza budynku w tym rejonie,

- w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wkladki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki
powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dlugosci szczeliny).

- izolacje powlokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewngtrznej fundamentoéw, liczba uktadanych
warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a laczna grubo$é tych warstw
powinna wynosi¢, co najmniej 2 mm,

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas
bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed
zasypaniem jej gruntem,

- wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sa takie same jak dla
izolacji wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i ilosci jej
warstw,

izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo uszczelniane w
miejscach zamocowan,

- folie z tworzyw sztucznych z wytloczeniami mozna traktowac jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli
zapewniono szczelno$¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma.

- szeroko$§¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢, co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywac zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

- zaklady kazdej nastgpnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzglgdem zakltadow warstwy spodniej
odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej - o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej - o 1/3
szerokos$ci arkusza itd.,

- papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedna warstwg w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej
izolacji wodochronne;j,

- temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na goraco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°Cdo 180°C,
izolacje wodochronne czgéci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych samych
miejscach i plaszczyznach, w ktorych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sasiednim
budynkiem.



- w przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sa
przeznaczone do przyklejania do podtoza oraz sklejania migdzy soba metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie
spodniej powierzchni papy plomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowej - nalezy
przestrzegac¢ nastgpujacych zasad:

* palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstgge papy od strony
przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza sig¢ ogrzewania podtoza,

* dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie plomienia powinno by¢ krotkotrwale, a plomien palnika powinien
by¢ ciagle przemieszczany w miarg nadtapiania masy powtokowej,

* niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub
jej

zapalenia,

* fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego podtoza

watkiem, o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatow na budowg; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyroboéw hydroizolacyjnych,

- stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos$¢) oraz sposob przechowywania materiatow,

terminy przydatnos$ci podane na opakowaniach.

6.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymalo$¢ i réwnos¢ podkladow, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych
elementow metalowych,

- murow z cegly, kamienia i bloczkéw betonowych - zgodno$¢ wykonania z dokumentacja projektowa i
odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos$é, doktadnos¢ wykonania z
uwzglednieniem wymagan szczegolowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czysto§¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupelnien lub wymaganej przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych warstwy z
zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych
elementow metalowych,

- gladzi 1 tynkéw cementowych - zgodno$§¢ wykonania z dokumentacja projektowa i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywno$¢ podkladu, réwnos¢ i1 wyglad powierzchni, czysto$é
powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, wilgotno$¢ i temperatura gladzi lub tynku, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

- styki roznych plaszczyzn (krawgdzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i stazowania),

- dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podlozy deklarowane przez producenta materialow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podloza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym §wietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci
2,0 m, przylozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia
od taty z doktadnoscia do 1 mm. Wypuktosci i wglebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze
niz 2 mm. Pg¢knigcia na powierzchni o szeroko$ci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg czysta reka.

Wilgotno$¢ i temperature podloza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw (wilgotno$ciomierz,
termometr).

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanych robo6t hydroizolacyjnych
z dokumentacja projektowa szczegdlowa specyfikacja techniczna i instrukcjami producentdow wyrobow
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane
przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych

- poprawno$ci zagruntowania podlozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb zapewniajacy ich
ciagtos¢ i szczelnose,

- poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

- poprawnosci obrobienia przebié i przej$¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,



- na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilo§ci zuzywanych materiatow izolacyjnych,

- przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robdt hydroizolacyjnych podanych w punkcie
5.5. szczegotowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatlow, ilosci i
grubo$ci nanoszonych warstw, wielkos$ci zakltadow, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

7. OBMIAR ROBOT

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza si¢ w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w
rozwinigciu. Wymiary powierzchni przyjmuje si¢ w §wietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca
si¢ powierzchnie otwordow, stupow, pilastrow itp. wigksze od 1 m2. Izolacje szczelin dylatacyjnych oraz
wykonanie faset, o ile stanowig one odrgbne pozycje przedmiarowe, oblicza si¢ w metrach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych elementami
ulegajacymi zakryciu sa podtoza i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbiér podtozy musi
by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot hydroizolacyjnych, natomiast odbidr kazdej ulegajacej zakryciu
warstwy izolacji wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podlozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podlozy pod izolacje przeciwwilgociowe i
wodochronne, okre§lonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza lub poszczegdlne warstwy
izolacji wielowarstwowych za wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢
na przystapienie do kolejnego etapu rob6t hydroizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie
powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialdéw koniecznych do
usunigcia nieprawidlowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nie
odebranego podtoza lub nie przyjgtej warstwy hydroizolacji.

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbioér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz szczegétowa specyfikacje techniczna.

Odbior koncowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas
jej dziatania powinna okres§la¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacjg projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksiazki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i
wyrobéw budowlanych,

- protokotly odbioru robdt ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbiordéw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie izolacji

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow



10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10260:1969P Izolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24620:1998P Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-B-24620:1998/Az1:2004P Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-B-24625:1998P Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypemiaczami stosowane na goraco
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TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE I OKLADZINY GK
Kod CPV45410000-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem mniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych tradycyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkow.

1.4. OKkreslenia podstawowe.

1.4.1. Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego, na ktory naktada si¢ tynk.

1.4.2. Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchni¢ podioza.

1.4.3. Zaprawa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda piasku, wapna i lub cementu.

1.4.4. Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej mieszanki
tynkarskiej przygotowanej fabrycznie.

1.4.5. Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwiaca, ktora nadaje kolor masie tynkarskiej.
1.4.6. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy.

Zaprawa stosowana o stosunku 1:1:4
- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
2.1.1. Woda Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.1.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.1.3. Wapno
Do zapraw stosowaé ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego na mokro, lasowanego minimum
2 miesiace, lub wapna hydratyzowanego gaszonego na 24 godziny przed uzyciem do tynkowania.
Ciasto wapienne powinno mie¢ kolor biaty z odcieniem szarego, az do szarego. Jesli ma kolor brazowy, to znak,
ze proces gaszenia przebiegal przy uzyciu za matej ilosci wody. Wapno zostato "spalone" podczas procesu
gaszenia.
Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych.

2.1.4. Cement



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

2.1.5. Warunki przyjecia na budowe materialdéw do wykonania zapraw

Wyroby i materiaty do robot murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowe;j),

- kazda jednostka tadunkowa lub partia jest zaopatrzona w etykietg identyfikacyjna,

- wyroby 1 materiaty konfekcjonowane sa wtasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia
zamknigcia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
- spetniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz Kkarty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

- spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia robdt murowych
powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjgcia materiatow.

2.1.5. Warunki przechowywania materialow i wyroboéw do robot tynkarskich

Materialy 1 wyroby do robot tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialdéw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzni¢ciem i przed dzialaniem
promieni stonecznych.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wodg nalezy przechowywaé w
szczelnych 1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

3. Oktadziny
3.1. Ptyta GKF grub. 12,5 mm.
3.1.1. Zestaw profili sufitowych ocynkowanych.

3.2. Sufit podwieszany z plyty gipsowo-kartonowe;.

Montaz. Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowa¢ konstrukcjg sufitowa (wsporcza).
Montaz nalezy rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora optycznego lub laserowego badz
poziomicy wodnej. Nastgpnie mocujemy katownik przyscienny za pomoca kotkow rozporowych
rozmieszczonych, co 500 mm. Rozmieszczenie profili nosnych w module, co 40 cm, pamigtajac, aby profile —
pierwszy i ostatni — dzielita od $ciany odleglos¢ nie wigksza niz 40 cm.

Po roztrasowaniu profili gtownych nanosimy punkty mocowania wieszakow, pamigtajac przy tym, ze odlegtosé
pierwszego 1 ostatniego wieszaka od §ciany nie powinna by¢ wigksza niz 400 mm. Do mocowania wieszakow
uzywamy tylko metalowych systemow mocowania. Po zawieszeniu profili glownych, wpinamy profile
poprzeczne. Po wypoziomowaniu sufitu przykrecamy ptyty i wykonujemy docinki. W celu docigcia plyty
sufitowej, nalezy ja nadcia¢ od strony widocznej wzdluz wymaganej linii za pomoca noza monterskiego,
nastepnie ztamacd i przecia¢ nozem papier od strony spodnie;j.

Zaleca si¢ montaz ptyt rownolegle do promieni $wiatla dziennego.

SPRZET

3.1. Do przygotowania zapraw cementowo-wapiennych - mieszarka przeciwbiezna do zapraw.

3.2. Ponadto Wykonawca przystgpujacy do prac powinien posiadac nastgpujacy sprzgt i narzedzia:

- do przygotowania podtoza: mtotki, przecinaki;

- do oczyszczenia powierzchni: szczotki, szczotki druciane, urzadzenie do delikatnego piaskowania
(strumieniowanie mgtawicowe), urzadzenie do czyszczenia woda pod wysokim ci$nieniem,

- do nakfadania i obrabiania zapraw: kielnie, kielnie spoinéwki, pace, pace pokryte porowata guma, szpachle,
pedzle.

3.3. Do oktadzin: wiertarki udarowe, wkretarki, liniat, n6z do ciecia plyt gk.

4. TRANSPORT



Materiaty do przygotowania zapraw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami pojemnikow lub opakowan.
Do przewozu zaprawy na terenie budowy; taczki.

5. WWYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow zwyktych cementowo-wapiennych.

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego lub przygotowawczego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe 1 okienne.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki zwykte powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj.
w ciagu | tygodnia, zwilzane woda.

5.1.1. Przygotowanie podtozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunac
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢
woda.

5.1.2. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkéw wewngtrznych nalezy
wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Minimalna temperatura wykonania i podfoza +5°C. Nie wykonywaé¢ w przypadku zagrozenia nocnymi
przymrozkami. W przypadku bezposredniego oddzialywania promieni slonecznych i/lub silnego wiatru
postepowac jak ze wszystkimi materiatami na bazie cementu.

6. KONTROLA JAKOSCI

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m2. I1os¢ robot okresla sig na podstawie projektu i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podioza pod tynki.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiodr tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne

z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IIT od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
- nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na | m i ogoélem nie wigcej niz 4 mm,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych
z podtoza, plesni itp.,

- trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i1 pegcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan do 4 m,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich

- siatkowanie bruzd,

- obsadzenie drobnych elementow,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1:2012P Wymagania dotyczace zapraw do murdw - Czg§¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-12:2002P Metody badan zapraw do muréw -- Czg$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na
obrzutke

i do tynkowania

PN-EN 1015-19:2000P Metody badan zapraw do muréw -- Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach
na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13658-1:2009P Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody badan - Czg$¢ 1: Tynki
wewngtrzne

PN-EN 13139:2003P Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13139:2003/AC:2004P Kruszywa do zaprawy

PN-EN 413-1:2011P Cement murarski - Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 197-1:2002P Cement - Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku

PN-EN 196-7:2009P Metody badania cementu - Czg$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania probek cementu

PN-EN 459-2:2010P Wapno budowlane - Czg§¢ 2: Metody badan

PN-EN 459-3:2011P Wapno budowlane - Czg§¢ 3: Ocena zgodnosci

PN-EN 520+A1:2012P Plyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 14195:2006P Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania
i metody badan

PN-EN 14195:2006/Ap1:2008P Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi - Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 14353+A1:2012P Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania
i metody badan

PN-EN 15283-2+A1:2012P Ptyty gipsowe zbrojone wtoknami - Definicje, wymagania i metody badan - Czg$¢ 2: Pyty gipsowo-wioknowe

10.1 Inne dokumenty.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Czg$é. B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wyd. ITB — 2003 r.



UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH

I NA SCIANACH
KOD CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot
wyktadzinowych i okladzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu wykonanie:

- pokrycie podiég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowia wierzchni element warstw podlogowych,

- pokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztaltujaca forme architektoniczna
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasno$ci materiatdow, wymagan i sposobéw oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewngtrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okre$leniami podanymi
w ,,Wymaganiach og6lnych".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych".

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i sktadowania podano w ,,Wymaganiach ogélnych".

2.2. Materiaty stosowane:

1. Ptytki gresowe o wym. 30x30 cm i 45x45 cm

2. Plytki terakotowe 33x33 cm

3. Plytki ceramiczne $cienne o wym. 25x33,3 lub 25x40 cm

4. Zaprawa klejowe

5. Zaprawy do spoinowania

Wszelkie materiaty do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego
stosowania

w budownictwie.

2.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony ptytek i spoin,

- §rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych 1 mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wodg
wodociagowa.



3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,,Wymaganiach ogélnych".

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe

- noze do wyktadzin.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogolnych".

4.2. Transport i sktadowanie materialow

Transport materialdéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkéw i urzadzen. Zaleca
si¢ uzywaé do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci
materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materialow podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ,,Wymaganiach ogo6lnych".

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanatly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Iub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

4) Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
1 przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubos$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

- podktady zwiazane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,,ptywajace” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pgknig¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej
dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.



W  podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m, a
maksymalna dtugos$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku roznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane
w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgknigé skurczowych zaleca sig zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podkladéw cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samo-poziomujace wykonuje si¢ z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszcz¢dnos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbgdne
materiaty, narzgedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedtug wymiardow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wigksza niz
polowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sig z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycje¢ klejaca naklada si¢ na podloze gtadka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje" si¢ zgbata
krawegdzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i
pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane
wielkos¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sig stosowac nastgpujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50x50 mm - 3 mm

- 100x100mm - 4 mm
- 150x150mm - 6 mm
- 200 x 200 mm - 6 mm
- 250x 250 mm - 8 mm
- 300 x 300 mm - 10 mm
- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i wielkosci plytek
1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podlozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami
odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docis$nigeiu plytki
uzyskuje sig efekt ,,przyssania". Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia
plytki. Mozna to osiagna¢ nakladajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

-0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

-0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.



Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawgdzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni
wyktadziny paca gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow anty-adhezyjnych i starych
powlok, bez rakow, pgknigé i ubytkow.

Potaczenia 1 spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4 - M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4 - M7.

W przypadku podtéz nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow 1 thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawgdzi od linii prostej, mierzone lata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne materialy,
narzgdzia i sprzgt, posegregowacé plytki wedlug, wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob
uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i1 przyjgta szerokos¢ spoin.
Na jednej S$cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢, wigksza niz potowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca
okreslone wzory lub sktada si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gladka tat¢ drewniana lub aluminiowa. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych okladzinie.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje" si¢ powierzchni¢
zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i



pokrywaé cata powierzchni¢ podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielko$ci zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i wielkosci
plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami" ustawieniu na wlasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej
po docisnigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podlogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznos$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdéw) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni
okltadziny poca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawgdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka.

jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore bgda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe;.

Kazda partia materiatdéw dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystgpowania
ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,



- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa late,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkdéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 1 mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-skurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymalosci podktadu metodami nieniszczacymi. Wyniki badan powinny by¢ porownane z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykoéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podtog i oktadzin §cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwg i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
roéznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy lata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadno$ci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdluz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielko$ci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 6.5.2. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

- cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktorych réznorodno$é barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypehiona klejem (warunek wilasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odglosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
posadzki,

- spoiny na calej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm
na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.



6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodna z wzorcem (nie dotyczy okladzin, dla
ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtlosu,

- grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm
na dlugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogoélnych".

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary
w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow,
fundamentow i innych elementéw wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych".

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podioza.
Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidlowo tj.
zgodnie z dokumentacja i SST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbidr czg$ciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej cze$ci robot Odbioru czg§ciowego robdt dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot
Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa taka
formg przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikoéw badan 1 pomiardow oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacj¢ powykonawcza,



- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatdéw i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoza,

- protokoty odbiordéw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sa
pozytywne 1 dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protoko6t powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomig¢dzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dhugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych
z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okladzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdlnych".

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub oktadzinowe moze
by¢ dokonana wedtug nastgpujacych sposobow:

- rozliczenie ryczaltowe, gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala wartos§¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot

i ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgSciowego robot
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowe;j
Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:
- robocizng bezposrednia wraz z narzutami,



- warto$¢ zuzytych materialdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robot

z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogoélne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzglgdniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbgednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych
i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, os$wietlenie tymczasowe, pielggnacja
wykonanych

wyktadzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej
i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zostac¢ szczegdtowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 14411:2013-04P Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, whasciwosci, ocena zgodnosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-11:1998P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pgknigeia wloskowate ptytek szkliwionych
PN-EN ISO 10545-12:1999P Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 13888:2010P Zaprawy do spoinowania plytek - Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

PN-EN 13813:2003P Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wlasciwos$ci i wymagania

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I czgs¢ 4, wydanie Arkady-1990 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cz¢$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie
ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.



